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Principais caracteristicas

Combinacao de alta resisténcia, ductilidade e boas
propriedades mecanicas a temperaturas ambiente

Resisténcia excelente a fadiga

Resisténcia excelente a corrosao em varios ambientes
Nao magnético

Crono-endurecivel (apenas com témpera de mola)

Ideal para aplicacoes de agua do mar

IMPORTANTE
Fabricaremos de acordo com suas propriedades mecanicas
necessarias
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Composicao quimica Especificacoes Principais caracteristicas Aplicacoes tipicas
Element | Min% | Max% | AMS 5833 Combinacao de alta resisténcia, ductilidade e | Molas
c ) o015 | AMS5834 boas propriedades mecénicas a temperaturas | Componentes para vedantes
AMS 5876 ambiente Dispositivos médicos
Mn 1.50 250 ASTMF1058 Resisténcia excelente a fadiga ..
. ISO 5832-7 Componentes para relégios
Si - 1.20 Resisténcia excelente a corrosao em varios L .
ISO 15156-3 ambientes Aplicagdes aeroespaciais
P ) 0.015 | (NACE MR 0175) < - Aplicagées petroquimicas
Nao magnético
S - 0.015 , . Engenharia naval
Crono-endurecivel (apenas com témpera de
Cr 19.00 21.00 Designacoes mola)
Ni 14.00 16.00 | W.Nr.2.4711 Ideal para aplicagdes de dgua do mar
Co 39.00 41.00 UNS R30003
UNS R30008
Mo 6.00 8.00 AWS 100
Be - 0.10
Fe BAL
Densidade 8.3 g/cm’® 0.300 Ib/in®
Ponto de fusao 1427 °C 2600 °F
Coeficiente de expansao 12.5 um/m °C (20 - 100 °C) 7.0x10%in/in °F (70 - 212 °F)
Médulo de rigidez 77 kN/mm? 11168 ksi
Médulo de elasticidade 203.4 kN/mm? 29501 ksi

Tratamento térmico de pecas acabadas

o Temperatura
Estado t.:onforme fornecido pela Tipo Tempo (Hr) Arrefecimento
Alloy Wire °oC °F
Recozido - - - - -
Témpera de mola Crono- . 520 970 5 Ar

endurecimento

Propriedades

Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado

N/mm? ksi °C °F
Recozido <1100 <160 -185 to +450 -300 to +840
Témpera de mola 1400 - 1900 203 -276 -185 to +450 -300 to +840
Témpera de mola + Maturacao 1900 - 2200 276 - 319 -185 to +450 -300 to +840

As gamas de forca ténsil acima s@o os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os.

Rua Padre Venancio de Resende, 131 Casa Verde CEP: 02552-020, Sdo Paulo — SP Brazil AS 9100 IS09001  ISO 14001 OHSAS 18001

Aeroespacial e defesa Gestdo da Ambiental Saude e seguranca

t+551196868-2811 e carlosfaggiani@alloywire.com w alloywire.com.br Gualicacs




