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INCOLOY" 825

Principais caracteristicas

Resistente a meios redutores como aqueles que contém
acidos sulfurico e fosférico

Resistente a uma variedade de substancias oxidantes
como o acido nitrico e nitratos

Resistente a corrosao fissurante sob tensao de ides de
cloreto, a corrosao por picadas e a corrosao intersticial

Adequado para processamento quimico

IMPORTANTE
Fabricaremos de acordo com suas propriedades mecanicas
necessarias
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Composicao quimica

Especificacoes

Principais caracteristicas

Aplicacoes tipicas

Elemento [ Min% | Max% | ASTM B425 Resistente a meios redutores como aqueles Processamento quimico
Ni 38.00 46.00 BS3075NA 16 que contém acidos sulfurico e fosférico Reprocessamento de
c 200 BS 3076 NA 16 Resistente a uma variedade de substancias combustivel nuclear
° ) : 150 15156-3 oxidantes como o acido nitrico e nitratos Producdo de acido
c 150 3.00 (NACE MR 0175)
u : : Resistente a corrosao fissurante sob tensao Equipamento de decapagem
Cr 19.50 23.50 Designagoes de ides de cloreto, a corrosao por picadas e a
corrosao intersticial
Mo 250 350 W.Nr. 2.4858
UNS N08825 Adequado para processamento quimico
Al - 0.20 AWS 022
C - 0.05
Si - 0.50
Mn - 1.00
S - 0.03
Ti 0.60 1.20
Fe BAL
Densidade 8.14 g/cm’® 0.294 Ib/in®
Ponto de fusdao 1400 °C 2550 °F

Coeficiente de expansao

14.0 pm/m °C (20 — 100 °C)

7.8 x 10 in/in °F (70 - 212 °F)

Médulo de rigidez 75.9 kN/mm? 11009 ksi
Médulo de elasticidade 196 kN/mm? 28428 ksi
Tratamento térmico de pecas acabadas
Estado conforme fornecido pela . Temperatura .
Alloy Wire Tipo °c oF Tempo (Hr) Arrefecimento
Recozido ou témpera de mola Reducdo da tensao 450 - 470 840 - 880 05-1 Ar

Propriedades

Forca ténsil aprox. Temperatura de funcionamento aprox.
Estado

N/mm? ksi °C °F
Recozido 600 - 800 87-116 -100 to +250 -145 to +480
Témpera de mola 800-1100 116 -159 -100 to +250 -145 to +480

As gamas de forca ténsil acima sao os valores tipicos. Se precisar de valores diferentes, por favor, solicite-os.

Rua Padre Venancio de Resende, 131 Casa Verde CEP: 02552-020, Sdo Paulo — SP Brazil

AS 9100

Aeroespacial e defesa
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1SO 9001

Gestéo da
qualidade

1SO 14001

Ambiental

OHSAS 18001

Saude e seguranca




